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Abstract 



The saw blade has a connection (7) for a drive at one end to oscillate the blade (6) in the plane of saw teeth 
(10) on the opposite end projecting in the direction of insertion (5). The blade is a plate with longitudinal 
recessed channels (14,14a) on at least one side between the connection and the teeth and is linnited by ribs 
(15) and edges (8) of full plate thickness. The recesses in the blade have a reduced section at the 
connection end. There may be through holes (16) at the opposite end of the recesses at the edges. 
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(54) Sageblatt fur eine Knochensage und Knochensage mit einem solchen Sageblatt 



(57) Das Sageblatt waist einen um eine Schwenk- 
achse (13) oszillierend antreibbaren langlichen Blattkfir- 
per (6) auf, der an einer Schmalseite eine mit einer 
Antriebseinheit kuppelbare Anschlusspartie (7) und an 
der gegenOberliegenden Schmalseite eirie mit Sagezah- 
nen (10) versehene Randpartie (8) enthalt. Der Blattkor- 
per (6) ist auf mindestens einer Seite mit mindestens 
einer zwischen der Anschlusspartie (7) und der Rand- 
partie (8) verlaufenden Langsnut (14. 14a) sowie mit 
einer entlang der Randpartie (8) verlaufenden Quernut 
(17) versehen. Die Langsnut (14, 14a) ist mit gegen die 



Anschlusspartie (7) hin abnehmendem Querschnitt aus- 
gefuhrt und seitlich durch zwei die Anschlusspartie (7) 
und die Randpartie (8) verbindende Tragpartien (1 5) des 
Blatlkorpers (6) begrenzt In einem an die Raridpartie (8) 
angrenzenden Ldngenabschnitt des Blattknrpers (6) 
kann mindestens eine den Blattkorper (6) durchset- 
zende DurchtrittsOffnung (16) ausgebildet sein. Diese 
Ausfuhrung ergibt ein massearmes. biegest^es Sage- 
blatt, welches instrumentengefQhrte SSgeschmrtte hoher 
Qualitat bei geringer Warmeerzeugung sowie einen 
vibrationsarmen Lauf der Antriebseinheit ernraoglicht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein SSgeblatt fOr eine Kno- 
chensage entsprechend dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1. . 5 

Sageblatter der genannten Art, mil vorwiegend in 
Vorschubrichtung sich erstreckendem, langlichem Blatt- 
korper. warden in der Rege! zur Herstellung grossflSchi- 
ger, durchgehender Sageschnitte eingesetzt. Derartige 
Sageblatter konnen mit geschrankten Sagezahnen Oder, w 
wie z.B. aus der Internationalen Patentanmelduhg WO 
94/05212 bekannt, mit nicht geschrankten Sagezahnen 
ausgelQhrt sein. 

Neben einer mSglichst geringen Warmeerzeugung 
zur Vermeidung von thermischer Schadigung des Kno- is 
chengewebes sind insbesondere die Ebenheit und die 
Qualitat der SchnittoberflSche von Bedeutung. Sage- 
blatter mit geschrankten ZShnen, durch welche ein Frei- 
raum zur Vermeidung von zu grosser Reibung, d.h. 
warmeerzeugung. und fur die Ableitung von Spangut 20 
gebildet wird. erzeugen zwar wenig Warme im Sage- 
spalt, fuhren jedoch zu einer rauhen Schnittoberflache, 
wobei Beschadigungen im oberfiachennahen Bereich 
des Knochens auftreten konnen. Bei Venwendung einer 
SSgeblattfOhrung In Form einer Schlitzfuhrung oder 25 
einer plan en Auflage besteht zudem die Gefahr, dass 
durch Verschleiss der Fuhrung, der SeitenflSchen des 
Sageblatts und insbesondere der uber diese vorstehen- 
den, geschrankten SSgezShne Metallabrieb in das 
Gewebe gelangt. 30 

Das aus der Patentanmeldung WO 94/05212 
bekannte Sdgeblatt mit nicht geschrankten Sagezahnen 
kanndirekt in einen Schlitz einer SdgefOhrung eingefuhrt 
werden. Dieses bekannte SSgeblatt ist mit einer kreis- 
lormigen Durchtrittsoffnung versehen, welche sich iiber 35 
den grossten Teil der Breite des Blattkorpers erstreckt. 
Entsprechend wird der Querschnitt des Blattkorpers 
lokal geschwacht und damit die Steif igkeit des Blattkor- 
pers lokal vermindert. Dunne; flexible Sageblatter gros- 
ser er Lange konnen bei Verwendung einer 40 
Sagebiattfuhrung im stets inhomogenen Knochen leicht 
abgelenkt werden, so dass wellige, nicht ausreichend 
passgenaue Sageschnitte entstehen. Dicke Sageblatter 
der bekannten Art ermoglichen zwar ebene grossfia- 
chige Sageschnitte, verursachen jedoch wegen der 45 
grOsseren Zahnbreite erhdhte Schnittkrafte und entspre- 
chend mehr Warme. Wegen des erhohten Tragheitsmo- 
ments des Blattquerschnitts konnen starkere 
Vibrationen auftreten. welche die Fuhrung des Sage- 
blatts erschweren und den Motor der Antriebseinheit ver- so 
starkt belasten. Bei derartigen Ausfuhrungen besteht 
zudem die Getahr. dass im Bereich der an die unge- 
schrSnkten Sagezahne anschliessenden Seitenfiachen 
des Sageblatts Reibungswarme erzeugt und damit eine 
thermische Schadigung des Gewebes verursachf wer- 55 
den kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein ver- 
bessertes Sageblatt zu schaffen, wefches bei geringer 
Masse eine hohe Steifigkeit aufweist und welches die 



Herstellung grossflachiger, instrumentengefuhrter 
Sageschnitte hoher Qualitat bei geringer Warmeerzeu- 
gung im Sagespalt ermdglicht. Zugleich soil eine vibra- 
tionsarme Fuhrung des Blattkorpers und ein 
entsprechend vibrationsarmer Lauf des Motors der 
Antriebseinheit erzielt werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch die 
kennzeichnenden Merkmaie des Patentanspruchs 1 
gelost. 

Das erfindungsgemass ausgeblldete Sageblatt 
ermoglicht, aufgrund seiner durch die Gestaltung des 
Querschnitts des Blattkorpers optimierbaren, relativ 
hohen Steifigkeit. die Ausfuhrung ebener Sageschnitte, 
wobei durch die in Vorschubrichtung verlaufende nuten- 
artige Vertiefung die mif dem Knochengewebe zusam- 
menwirkende Kontaktflache des Sageblatts reduziert 
und zugleich ein Freiraum gebildet wird, durch den das 
Spangut aus dem Sagespalt abgeleitet und die warme- 
erzeugende Reibnjng vermindert werden kann. Die 
durch die erfindungsgemasse AusfQhrung erzielbare 
hohe Qualitat der Sageschnitte bildel unter anderem 
eine wesentliche Voraussetzung fur die erfolgreiche 
Implantation von Knieprothesen, insbesondere fur die 
zementfreie Verankerung von Prothesenkomponenten, 
welche hohe Anforderungen an die Qualitat der Kno- 
chenschnitte stellt. 

Ausgestattungen der Erfindung sind in den abhan- 
gigen Anspruchen angegeben. 

Eine Knochensage mit einem derartigen Sageblatt 
ist Gegenstand des Anspruchs 10. 

Ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen 
sageblatts ist Gegenstand des Anspruchs 11 . 

Weitere Einzetheiten ergeben sich aus der folgen- 
den Beschreibung von in der Zeichnung schematisch 
dargesteilten Ausfuhrungsbeispielen der Erfindung, in 
Verbindung mit den Patentanspruchen. In der Zeichnung 
zeigen 

Fig. 1 eine mit einem erfindungsgemass ausgebilde- 
ten Sageblatt bestOckte Knochensage in einer 
Seitenansicht, 

Fig.2 die Knochensage in einer Teildraufsicht, 
Fjg.3 das Sageblatt nach Fig.1 in einer grosseren 
Darstellung, 

Fig.4 das Sageblatt in einem Langsschnitt entspre- 
chend der Linie IV - IV in Fig.3, 

Fig.5 einen Querschnitt des Sageblatts entspre- 
chend der Linie V - V in Fig.3, 

Fig.6 eine Einzelheit des Sageblatts nach Fig.3 in 
einer grosseren Darstellung, 

Fig.7 einen Teilschnitt entsprechend der Linie VII - 
VII in Fig.6 und 

Fig.8 eine Einzelheit eines Sageblatts nach einer 
abgewandelten AusfQhrungsform der Erfin- 
dung. 

Die Knochensage nach den Fig.1 und 2 enthalt eine 
Antriebseinheit 1 mit einer Halterung 2 fur ein Sageblatt 
3. welches entsprechend den Pfeilen 4 in oszillierenden 
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Schnittbewegungen quer zu einer Vorschubnchtung 
(Pfeil 5) antreibbar ist. Das Sageblatt 3 st durch e.nen 
an der Halterung 2 in Vorschubrichtung (Pfe.l 5) abste- 
hend anbringbaren. langlichen BlattkSrper 6 gebildet. 
der an einem Ende eine an der Halterung einspannbare s 
Anschlusspartie 7 und an dem in Vorschubnchlung 
abstehenden anderen Ende eine Randpartie 8 mit an 
dieser ausgebildeten SSgezShnen 10 aufweist. Die 
Anschlusspartie 7 kann darstellungsgemSss m.t einem 
in die Halterung 2 einfQhrbaren SchliU 7a und imt kreis- io 
ffirmig angeordneten Bohrungen 7b versehen sein die 
zur Auf nahme von in der Halterung 2 angeordneten Fuh- 
rungsstiften 11 bestimmt sind. Entsprechend kann das 
SaaeWatt 3 in onterschiedlichen Winkelstellungen hwi- 
schen zwei strichpunkliert dargestellten Endstellungen ,5 
3a und 3b inder Halterung 2 posrtionlert und mittels einer 
Schraube 12 in der Halterung 2 eingespannt werden Es 
sind zahlreiche, an sich bekannte Ausfulirungsvarianten 
zur dargestellten Anschlusspartie 7 mfiglich, deren Aus- 
bildung nicht Gegensland der vorliegenden Erf.ndung 20 
ist Ueberdie Halterung2 kanndas Sageblatt3 auf nicht 
welter dargestellte Weise je urn einen Winkel a urn eine 
Schwenkachse 13 pendelnd zwischen zwei slrKjhpunk- . 
tiert angedeuteten Schwenkstellungen 3' und 3 oszillie- 
rend angetrieben werden. 

Der BlattkOrper 6 ist mit einer Breitenabmessung B 
ausgefOhrt. die eine entsprechend den Schwenkstellun- 
qen 3- und 3" begrenzte SchnitUange definiert und die 
somit ein EinfOhren des Blattkflipers 6 in eineh in Rich- 
tung der Schnittbewegungen (Pfeile 4) entsprechend 30 
begrenzlen Arbeitsbereich gestatlet. 

Der Blattkerper 6 ist in Form eines biegesteifen Plat- 
tenteils mit einer definierten, darstellungsgemass durch 
ebene Seitenfiachen 9. 9a bestimmten grassten Dicken- 
abmessung T ausgefOhrt. der auf beiden Seiten mA je 3S 
zwei zwischen der Anschlusspartie 7 und der Randpar- 
tie 8 verlaufenden Vertiefungen in Form von Ungsnuten 
14 bzw 14a versehen Ist. Die Langsnuten 14 und 14a 
sind ie durch zwei uber ihre ganze Ungserstreckung mit 
konstanter Dickenabmessung T durchlaufende Tragpar- w 
tien 15 des BlattkOrpers 6 begrenzt. wobei die auf der 
einen Seite angeordneten Langsnuten 14 je gegenuber 
den auf der anderen Seite angeordneten Langsnuten 
14a versetzt sind. Entsprechend der Darstellung nach 
Fig SweistdaherderBlattkorperSimBereichderLangs- « 
nuten 14 14a einen annShernd wellenartigen Quer- 
schnitt auf. Die Langsnuten 14. 14a sind je mit einem 
gegen die Anschlusspartie 7 hin abnehmenden Quer- 
schnitt. darstellungsgemass mit abnehmender Tiefe n 
bei konstanter Brelte B1, ausgefOhrt. Entsprechende so 
Langsnuten konnen auch je mit gegen die Anschlusspar- 
tie 7 abnehmender Breite B1 - bei konstanter oder 
abnehmender-Tiefe T1 - oder mit uber ihre Lange kon- 
stanten Querschnittsabmessungen ausgeluhrt sein 

In einem an die Randpartie 8 anschliessenden Lan- =- 
genabschnitt des Blattkorpers 6 munden die Langsnuten 
14 und 14a je in eine den Blattkorper 6 durchsetzende 
DurchtrittsOHnung 16. In der Randpartie 8 sind ferner 
zwei je auf einer Seite des Blattkdrpers 6 angeordnete 



Vertiefungen in Form von Quernuten 17 ausgebildet. die 
sich in Richtung der Schnittbewegung (Pfeile 4) Ober die 
ganze Breite B des Blattkarpers 6 erstrecken. 

Wie insbesondere ausder Fig.4hervorgeht, kftnnen 
die im Blatlkarper 6 gegeneinander versetzten Langsnu- 
ten 14und I4aie mit einer TlefeTI ausgefOhrt sein. wel- 
che im Bereich der DurchtrittsOffnung 1 6 etwa der halben 
Dickenabmessung T des Blattkorpers 6 entspricht und 
welche darstellungsgemass gegen die Anschlusspartie 
7 hin kontinuierlich abnimmt. Es versteht sich, dass ent- 
sprechende Langsnuten 14 und 14a auch je mit einem 
von der dargestellten Ausfuhrung abweichenden. z.B. 
irapezformigen Querschnitt und/oder mit anderen 
Abmessungen, etwa mit einer zumindest Ober einen Teil 
ihrer Langserstreckung konstanten Tiefe T1 oder mil in 
einem Endabschnitt ihrer Langserstreckung gegen die 
Anschlusspartie 7 hin abnehmender Tiefe, ausgefOhrt 
sein kOnnen. Entsprechend der Darstellung nach den 
Fig 4 und 7 kannendie Quernuten 17 je mit einer solchen 
Tiefe ausgefOhrt sein. dass ein durch sie begrenzter 
Abschnitl 8a der Randpartie 8 eine Dickenabmessung 
T2 aufweist, die etwa der halben Dickenabmessung T 
des BlatlkSrpers 6 entspricht. 

Es sind verschiedene abgewandelte Ausfuhrungs- 
tormen des Blattkarpers 6 m6glich. z.B. kann dieser mit 
einer grOsseren oder Weineren als der dargestellten 
Breitenabmessung B ausgefOhrt und mit mehr oder 
weniger als vier Langsnuten 14 und 14a und einer ent- 
sprechenden Anzahl Durchtriltsoffnungen 16. z.B. auch 
mit einer einzigen Ungsnut 14 und einer entsprechen- 
den DurchtrittsSff nung 1 6, versehen sein. 

Die Langsnuten 1 4 und 1 4a sowie die Quernuten 1 7 
kflnnen je mittels eines Schleifwerkzeugs, z.B. einer 
Schleifscheibe. hergesteltt werden. Wie insbesondere 
aus den Fig.4 und 7 hervoigeht sind die Quernuten 17 
ie durch die Endabschnitte derTragpartien 15 und einen 
die Sagezahne 10 enthaltenden Endabschnitt der Rand- 
partie 8 begrenzt. Die Sagezahne 10 konnen le mit 
Schneidkanten 1 8 bzw. 18a ausgefOhrt sein. die gegen- 
einander je urn ein Mass versetzt sind, welches der gros- 
sten Dickenabmessung T des Blattkorpers 6 entspricht. 
Dabei sind die Schneidkanten 18 und 18a je durch eine 
Aussenfiache 20 bzw. 20a begrenzt, die in einer durch 
die betreffende Seitenfiache 9 bzw 9a des BlattkOrpers 
6 bestimmten Ebene liegt. Wie insbesondere aus der 
Fig 3 hervorgeht. kOnnen die Sagezahne 10 innerhalb 
eines durch ihre Spitzen bestimmten Kreisbogens mit 
einem Radius R angeoidnet sein. dessen Mittelpunkt in 
der Anschlusspartie 7, im Bereich der Schwenkachse 13 
des urn diese pendelnd antreibbaren BlattkOrpers 6 liegl. 

Zur Herstellung der Schneidkanten 18 und 18a an 
den am Blattkorper 6 ausgebildeten, beim Beispiel nach 
den Fig 3 und 6 dreieckfOrmigen Sagezahnen 1 0 konnen 
dies- je um ein einem Teil der Dickenabmessung T des 
Blattkarpers 6 enlsprechendes Mass gegeneinander 
verschrankt werden, wobei die ursprOnglich je in einer 
Ebene mit der Seitenllache 9 bzw. 9a des Blattkorpers 
■ 6 liegenden Seilenwande 19 bzw. 19a der Sagezahne 
10 - wie in Fig.7 strichpunkliert angedeutet - uber die 
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betreffende Ebene vorstehen. DIese vorstehenden Par- 
tiender SSgezahne 10 werden hierauf soweitabgeschlW- 
fen. dass ihre Aussenf lachen 20 bzw. 20a je in der Ebene 
der betreffenden Seitenf lache 9 bzw. 9a des Blattkorpers 
6 llegen und mil der beim VerschrSnken entsprechend 
verformten anderen Seitenwand 21 des betreffenden 
Sagezahns 10 konisch sich verjungende Flanken 
begrenzen. mitdenen sie die Schneidkanten 18 und 18a 
bilden. Auf diese Weise wird erreicht, dass alle Schneid- 
kanten 18 und 18a innerhalb eines der Dickenabmes- 
sung T des Blattkorpers 6 entsprechenden, eng 
begrenzten Schnittbereichs angeordnet sind, so dass 
entsprechend schmale, unter grosstmoglicher Scho- 
nung des Knochengewebes ausfuhrbare. prSzise anleg- 
bare Sageschnitte mit relativ glatten SchnittflSchen 
hergestellt werden konnen. Der Blattkorper 6 ist insbe- 
sondere auch zum Zusammenwirken mit einer nicht dar- 
gestellten Fuhrungseinrichtung geeignet, welche einen 
Fuhrungsschlitz aufweisen kann, der eine genaue und 
schonende Fuhrung des Sageblatts 3 gestattet. Durch 
die bescliriebene AusfOhrung des Blattkorpers 6 mit 
nach der Schrankung plangeschliffenen Sagezahnen 1 0 
kann eine Beschadigung der Schneidkanten 18. 18a 
und/oder der Fuhrungseinrichtung sicher vermieden und 
damit die Gefahr der Entstehung von Metallabrieb ver- 
mindert werden. 

Durch die im Blattkdrper 6 ausgeblldeten LSngsnu- 
ten 1 4 und 1 4a ist ein massearmes SageblattS erzielbar. 
Beim dargestellten Blattkorper 6, der z.B. mit einer Dik- 
kenabmessung T = ca. 0,8 - 1 mm ausgefuhrt sein kann. 
kann durch die Tragpartien 15 auchbei einer relativ gros- 
sen Blattiange von z.B. 80 bis 120 mm oder mehr eine 
relativ hohe Steifigkeit des Blattkorpers 6 gewahrleistet 
werden. Insbesondere bei Ausfuhrungen mit von. der 
Anschlusspartie 7 gegen die Randpartie 8 hin zuneh- 
menden Tiefen T1 der Langsnuten 14 und 14a kann die 
Steifigkeit des Blattkorpers 6 an die beim Antrieb des 
Sageblatts 3 auftretenden hohen Biegebeanspruchun- 
gen des Blattkorpers 6 angepasst werden. 

Durch den oszillierenden Antrieb erfahrt das Sage- 
blatt 3 in zunehmender Entfernung von der Schwenk- 
achse 13 entsprechend zunehmende 
Beschleunigungen. Durch die AusfOhrung mit im Bereich 
der Randpartie 8 reduziertem bzw. mit zunehmender 
Entfernung von der Einspannstelie gegen diese Rand- 
• partie 8 hin abnehmendem Querschnitt des urn die 
Schwenkachse 13 pendeind antreibbaren Blattkorpers 
6 sowie durch die an den Randbereich 8 unmittelbar 
anschliessenden Durchtrittsoffnungen 1 6 wird in diesem 
hoch beschleunigten Endabschnitt das Tragheitsmo- 
ment des Querschnitts des Blattkorpers 6 vermindert. 
wShrend der mit zunehmender Nahe zur Einspannstelie 
zunehmend biegebelastete Langenabschnitt des Blatt- 
korpers 6 eine entsprechend zunehmende Steifigkeit 
aufweist. Das Sageblatt 3 ist somit dort steif , wo die gros- 
ste Biegebelastung auftritt und dort leicht. wo hohe 
Beschleunigungen auftretea Der in der beschriebenen 
Weise ausgeluhrte BlattkSrper 3 gestattet - auch bei 
einem Antrieb mit einer hohen Frequenz von z.B. mehr 



als 10*000 Huben pro Minute - eine vibrationsarme Fuh- 
rung des Sageblatts 3, wobei zugleich ein entsprechend 
vibrationsarmer Lauf des Motors der Antriebseinheit 1 
gewahrleistet werden kann. 
5 Durch die Durchtrittsoffnungen 16 und die an diese 

anschliessenden Langsnuten 14 und 14a wird innerhalb 
des Grundquerschnitts des Bandkorpers 6, in unmittel- 
barer Nahe des Schnittbereichs, ein relativ grosses Aul- 
fangvolumen zur Aufnahme und zum Ableiten des bei 
10 den Schnittbewegungen in Form von Knochenmehl 
anfallenden Spanflusses gebildet, so dass vom Span- 
f luss weitgehend unbeeintrachtigte Schnittbewegungen 
ermOglicht werden. 

Durch die entlang den Sagezahnen 10 bzw. 22 ver- 
15 laufenden Quernuten 17 ist eine Freistellung der die 
Sagezahne 10 bzw. 22 enihaltenden Randpartie 8 und 
eine verbesserte Aufnahme des Knochenmehls unmit- 
telbar hinter den Schneidkanten 18 und 18a sowie eine 
weitere Verbesserung der Ableitung des Spanflusses 
20 aus dem Schnittbereich erzielbar. Ein weiterer Vorteil 
dieser AusfOhrung besteht darin, dass die freigestellten 
sagezahne 1 0 bzw. 22 das Knochengewebe im Schnitt- 
spalt lediglich mit ihren relativ kleinen Aussenflachen 20 
und 20a, und damit jeweils auf einer im wesentlichen lini- 
25 enformigen Bahn, mit entsprechend geringer Reibung 
beruhren, so dass eine ubermassige Enwarmung des 
Schnittbereichs verhindert und damit die Gefahr der Ent- 
stehung von Hitzenekrosen venmieden werden kann. 
Gemass Rg.8 kann ein entsprechender Blattkbrper 
30 6 mit Sagezahnen 22 in Form von annahernd trapezfor- 
migen Doppelzahnen versehen sein, deren Ausbildung 
im ubrigen derjenigen der Sagezahne 10 entspricht Es 
versteht sich, dass auch Ausfuhrungen mit beliebig 
anders geformten Sagezahnen moglich sind. 
35 Nach einer Ausfuhrungsform der Erf indung kann der 
Blattkorper 6 mit einer nicht dargestellten Schutzschicht 
aus einem abriebfesten, reibungsvermindernden Mate- 
rial, z.B. Kohienstoff, versehen sein. so dass die Reibung 
im Schnittspalt und gegenuber der Sagefuhrung weiter 
40 verringert, die Verschleisseigenschaften des Blattkor- 
pers 6 entsprechend verbessert und damit zugleich eine 
wesentlich erhdhte Standzeit des Sageblatts 3 erzielt 
werden kann. 

Ein relativ einfaches, kostengOnstig durchfuhrbares 
45 Verfahren zur Herstellung eines erf indungsgemass aus- 
geblldeten Sageblatts 3 umfasst die folgenden Verfah- 
rensschritte: 

a) Aus einem biegesteifen Plattenteil, z.B. einem 
50 Stahlblech mit einer Dickenabmessung T = ca. 0.8 

bis 1 mm, wird ein Blattkorper 6 gefertigt. an dem 
an einem Ende eine mit einer Antriebseinheit 1 kup- 
petbare Anschlusspartie 7. und an einer der 
Anschlusspartie 7 abgewandten Randpartie 8 eine 
55 Anzahl Sagezahne 10 bzw. 22 ausgebildet werden; 

b) In den Blattkorper 6 wird mindestens eine zwi- 
schen der Anschlusspartie 7 und der Randpartie 8 
verlaufende Vertiefung in Form einer Langsnut 14 
bzw. 14a eingearbeitet; 
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c) in einem an die Randpartie 8 anschliessenden 
Endabschnitt der LSngsnut 14 bzw. 1 4a wird minde- 
slens eine den Blattkorper 6 durchsetzende Durch- 
trittsGffnung 16 ausgebildet. die zugleich als 
Werkzeugauslauf fur das die Ungsnut 1 4 bzw. 1 4a 5 
erzeugende Werkzeug. z.B. eine Schleifscheibe, . 
dienen kann; 

d) in der Randpartie 8 wird mindestens eine entlang 
den Sagezahnen 10 bzw. 22 verlaufende, zusatzli- 
che Vertiefung in Form einer Quernut 1 7 hergestellt; 10 

e) an den SSgezahnen 10 bzw. 22 werden scharf 
geschliffene Ranken ausgebildet. 

Nach einer Ausfuhrungstorm konnen in einem wei- 
teren Verfahrensschritt die Sagezahne 10 bzw. 22 is 
gegeneinanderverschrankt werden; in einem folgenden 
Verfahrensschritt kann der BlattkOrper 6 einer Schlerf- 
von-ichtung zugef uhrt werden, durch welche die Ober die 
Ebene der jeweiligen Seitenf lache 9 bzw. 9a vorstehen- 
den Partien 19 bzw. 19a der verschrankten Sagezahne 20 
10, 22 je bis auf eine Aussenf lache 20 bzw. 20a plange- 
schliffen werden. die in einer durch die betreffende Sei- 
tenfiache 9 bzw. 9a bestimmten Ebene liegt 

In einem weiteren Verfahrensischritt kann die die 
Sagezahne 10 bzw. 22 enthaltende Randpartie 8 mit 25 
einer Aussenkontur in Form eines Kreisbogens ausge- 
fOhrt werden, dessen Mittelpunkt im Bereich einer die 
Anschlusspartie 7 durchsetzenden Schwenkachse 13 
liegt 

In einem weiteren Verfahrensschritt kann der Blatt- 30 2. 
korper 6 einer Beschichtungsvorrichtung zugefuhrt wer- 
den, durch welche zumindest auf die die Langsnuten 14 
und'l4a und Quernuten 17 begrenzenden Partien der 
Seitenflachen 9 und 9a je mit einer Schicht aus einem 
abriebfesten, reibungsvermindernden Material aufge- 35 
bracht wird, welches z.B. Kohlenstoff enthalt. 

Das erf indungsgem§ss ausgebildete Sageblatt 3 ist, 
ausser fur Operationen im Kniebereich, auch fOr beliebig 
andere Anwendungeh, z.B. im Bereich des Huftgelenks, 
geeignet. 

Zusammenfassend lasst sich die Erfindung wiefolgt 
beschreiben: 

Das sageblatt weist einen um eine Schwenkachse oszil- 
lierend antreibbaren langlichen Blattkdrper auf. der an 
einer Schmalseite eine mit einer Antriebseinheit kuppel- 4S 
bare Anschlusspartie und an der gegenuberliegenden 
Schmalseite eine mit Sagezahnen versehene Randpar- 
tie enthalt. Der BlattkOrper ist auf mindestens einer Seite 
mit mindestens einer zwischen der Anschlusspartie und 
der Randpartie verlaufenden Ungsnut sowie mit einer so 
entlang der Randpartie verlaufenden Quernut versehen. 
Die Langsnut ist mit gegen die Anschlusspartie hin 
abnehmendem Querschnitt ausgefuhrt und seitlich 
durch zwei die Anschlusspartie und die Randpartie ver- 
bindende Tragpartien des Blattkorpers begrenzt. In 
einem an die Randpartie angrenzenden L§ngenab- 
schnitt des Blattkorpers kann mindestens eine den Blatt- 
korper durchsetzende Durchtrittsolfnung ausgebildet 
sein. Diese Ausfuhrung ergibt ein massearmes, biege- 



steifes Sageblatt, welches instrumentengefuhrte SSge- 
schnitte hoher Qualitat bei geringer Warmeerzeugung 
sowie einen vibrationsarmen Lauf der Antriebseinheit 
ermoglicht. 

Patentanspriiche 

1. Sageblatt fur eine KnochensSge. mit einem Ober 
eine Antriebseinheit (1 ) quer zu einer Vorschubrich- 
tung (5) osziliierend antreibbaren, an der Antriebs- 
einheit (1) im wesentlichen in Vorschubrichtung (5) 
abstehend anbringbaren Blattkorper (6), der eine 
mit der Antriebseinheit (1) kuppelbare Anschlus- 
spartie (7) aufweist und an einer der Anschlusspar- 
tie (7) in Vorschubrichtung (5) abgewandten 
Randpartie (8) mit Sagezahnen {10. 22) versehen 
ist. 

dadurch gekennzeichnet. dassder Blattkdrper (6) in 
Form eines biegesteifen Plattenteils ausgefuhrt ist. 
der auf mindestens einer Seite mit mindestens einer 
in Vorschubrichtung (5) zwischen der Anschlusspar- 
tie (7) und der die Sagezahne (1 0, 22) enthaltenden 
Randpartie (8) verlaufenden nutenartigen Vertie- 
fung (Langsnut 1 4, 1 4a) versehen ist, welche seitlich 
durch zwei Ober ihre Langserstreckung durchlau- 
fende. die Anschlusspartie (7) und die Randpartie 
(8) verbindende Tragpartien (15) des Blattkorpers 
(6) begrenzt ist. 

Sageblatt nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeich- 
net. dass die Vertiefung (Langsnut 14, 14a) zumin- 
dest in einem an die Anschlusspartie (7) 
angrenzenden Endabschnitt ihrer Langserstrek- 
kung mit einem gegen die Anschlusspartie (7) hin 
abnehmenden Querschnitt ausgefuhrt ist. 

Sageblatt nach Anspruch 1 oder 2. mit einer den 
Blattkorper (6) durchsetzenden Durchtrittsoffnung 
(16), dadurch gekennzeichnet. dass die Durchtritts- 
offnung (16) in einem an. die Randpartie (8) 
anschliessenden Lang enabschnitt des Blattkorpers 
(6) ausgebildet ist. 

sageblatt nach einem der vorangehenden Anspru- 
Che, dadurch gekennzeichnet. dass bei mindestens 
zwei in Vorschubrichtung (5) verlaufenden Vertie- 
fungen (Langsnuten 14. 14a) mindestens eine erste 
Vertiefung (Langsnut 14) auf der einen Seile des 
Blattkorpers (6). und mindestens eine gegenuber 
dieser ersten Vertiefung (Langsnut 14) versetzte 
zweite Vertiefung (Langsnut 14a) auf der anderen 
Seite des Blattkdrpers (6) angeordnet ist. 

, Sageblatt nach einem der vorangehenden Ansprd- 
che. dadurch gekennzeichnet. dass der Blattkorper 
(6) auf mindestens einer Seite mit . einer entlang der 
dieSagezahne(10.22) enthaltenden Randpartie{8) 
quer zur Vorschubrichtung (5) verlaufenden, zusatz- 
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lichen nutenartigen Vertiefung (Quernut 17) ausge- 
fuhrt ist. 

6. Sagebiatt nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Sagezahne 
(10. 22) mit Schneidkanten (18 und 18a) ausgefOhrt 
sind. die je im wesentlichen um ein der grossten Dik- 
kenabmessung (T) des Blattkorpers (6) entspre- 
chendes Mass gegenuber der benachbarten 
Schneidkante (1 8a bzw. 18) versetzt sind. 

7. sagebiatt nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net. dass die Schneidkanten (1 8 und 18a) durch um 
die Dickenabmessung (T) des Blattkorpers (6) 
gegeneinander versetzte Aussenllachen (20 bzw. 
20a) derjeweils einander benachbarten Sagezahne 
(10, 22) begrenzt sind, die je in einer durch eine der 
beiden Seitenfiachen (9 bzw. 9a) des Blattkorpers 
(6) bestimmten Ebene liegen. 

8. Sagebiatt nach einem der vorangehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Sagezahne 
(10, 22) innerhalb eines uber die Brelte (B) des Blatt- 
korpers (6) verlaufenden Kreisbogens angeordnet 
sind, dessen Mittelpunkt in der Anschlusspartie (7) 
des um eine entsprechende Schwenkachse (13) 
pendeind antreibbaren Blattkorpers (6) liegt. 

9. Sagebiatt nach einem der vorangehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Blattkorper 
(6) mit einer Schutzschicht aus einem abriebfesten, 
insbesondere reibungsvermindernden Material, 
z.B. Kohlenstoff, versehen ist. 

10. Knochensage mit einem Sagebiatt nach einem der 
Anspruche 1 bis 9. 

11. Verlahren zum Herstellen eines Sageblatts fur eine 
Knochensage, dadurch gekennzeichnet, 

dass aus einem biegesteifen Blechteil ein Blattkor- 
per (6) gefertigt wird. an dem eine mit einer Antrlebs- 
einheit (1) kuppelbare Anschlusspartie (7) und eine 
der Anschlusspartie (7) abgewandte Randpartie (8) 
mit Sagezahnen (10. 22) ausgebildet werden. 
dass in den Blattkorper (6) mindestens eine zwi- 
schen der Anschlusspartie (7) und der Randpartie 
(8) verlaufende nutenartige Vertiefung (Langsnut 
14, 14a) eingearbeitet wird, 
dass in einem an die Randpartie (8) anschliessen- 
den Langenabschnitt des Blattkorpers (6) minde- 
stens eine den Blattkorper (6) durchsetzende 
Durchtrittsoffnung (16) ausgebildet wird, 
dass in.den Blattkorper (6) mindestens eine entlang 
der Randpartie (8) verlaufende, zusatzliche nuten- 
artige Vertiefung (Quernut 17) eingearbeitet wird, 
und 

dass die Sagezahne ( 1 0. 22) scharl geschliff en wer- 
den. 



1 2. Verfahren nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeich- 
net. dass die Sagezahne (10. 22) gegeneinander 
verschrankt werden. und dass der Blattkorper (6) mit 
einer Schleifeinrichtung zusammengefOhrt wird, 

5 durch welche die uber die Seitenfiachen (9 und 9a) 

des Blattkorpers (6) vorstehenden Partien (19 bzw. 
19a) der verschrankten Sagezahne (10, 22) je-bis 
auf eine durch die betreffende Seitenfiache (9 bzw. 
9a) bestimmte Ebene abgeschliffen werden. 

10 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die die Sagezahne (10, 22) 
enthaltende Randpartie (8) des Blattkorpers (6) mit 
einer Aussenkontur in Form eines Kreisbogens aus- 

15 gefOhrt wird,. dessen Mittelpunkt im Bererch der 
Anschlusspartie (7) liegt. 

14. Verfahren nach einem der AnsprOche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Blattkorper (6) 

20 einer Beschichtungsvorrichtung zugefuhrt wird, 
durch welche zumindest auf die Seitenfiachen (9, 
9a) des Blattkorpers (6) je eine Schicht aus einem 
abriebfesten, reibungsvermindernden Material auf- 
gebracht wird. 

25 
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